Industriekiihlung

AIR CONDITIONING SOLUTIONS AERMEC



Die Kiihlung in hohen und mittleren Temperaturbereichen
umfasst zahlreiche Anwendungsfelder, die sich von der
Lebensmittelindustrie Giber die Chemie- und Pharmaindustrie
und die Wintersportarten bis hin zu den Schnittblumen
spannen. Um den Anforderungen dieser Sektoren gerecht zu
werden, hat Aermec flexible, zuverlassige, starke und duferst
energieeffiziente Einheiten entwickelt, deren Sollwert an die
jeweilige Prozessphase angepasst werden und die in intelligente
Steuersysteme integriert werden kdnnen. Das und nicht

zuletzt sein im Laufe der Jahre erworbenes Know-how und die
zahlreichen Umsetzungen, in denen das Unternehmen seine
spezifischen Kompetenzen in durchschlagenden Anwendungen
unter Beweis gestellt hat, machen Aermec zu einem
zuverldssigen und erfahrenen Partner.
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Die Welt
von Aermec

Aermec ist mit einem Umsatz von tiber 320 Millionen, Gber 1700
Mitarbeitern und 8 Produktionsanlagen ein wesentlicher Bestandteil
der Gruppe Giordano Riello International (GRIG), der seine Produkte
Uber verschiedene Marken und ein engmaschiges Vertriebsnetz
weltweit vertreibt. Aermec garantiert mit 6 internationalen
beaufsichtigten Unternehmen it mehr als 60 Verkaufsagenturen

und 80 Kundendienststellen in Italien und tber 70 internationalen
Vertragshandlern eine globale Abdeckung mit Beratungs-

und Servicetatigkeiten fir samtliche Kundentypologien.

Aermec wurde 1961 von Giordano Riello gegriindet und gilt als
einer der fiihrenden Hersteller von Klimaanlagen in Europa. Das
Unternehmen erweiterte sein Know-how rasch in Richtung neuer
Anwendungen wie der Prozesssteuerung in Weinkellereien, Process
Cooling und der Industriekiihlung im Allgemeinen. Heute spielt 44 Millionen
Aermec - ebenfalls dank der Intuition seines Griinders Giordano Umsatz
Riello - weltweit eine fiihrende Rolle im Bereich der Anwendungen im
mittleren und hohen Temperaturbereich: bedeutende Unternehmen
der Kiihlindustrie entschieden sich flir Aermec, um die modernen, 8 Produktionsanlagen
technologischen Prozessanforderungen zu erfillen. Aermec sah sich
vor die Herausforderung gestellt, innovative, flexible, robuste und
gleichzeitig leistungsstarke Produkte zu entwickeln, die in intelligente 1 7 5 0 ) )
Steuersysteme integriert werden kdnnen und zudem in der Lage Mitarbeiter
sind, zur Senkung des Gesamtenergieverbrauchs beizutragen und

somit unmittelbar den Anspriichen der Verwender gerecht zu 6 filiales en

werden, fiir die einerseits der kostenglinstigste Weg und andererseits el extranjero

die Anwendung der neuesten Technologien immer mehr in den

Vordergrund riicken. 5 6 60+ Verkaufsagenturen
in Italien

Aermec legt hochsten Wert auf den Support seiner Kunden in allen
Landern, in denen das Unternehmen tatig ist und bietet einen
entsprechenden technischen Kundendienst mit allzeit einsatzbereitem
Fachpersonal. Sdmtliche autorisierte Kundendienstzentren - 80 in
Italien - und alle internationalen Vertragshandler werden standig
hinsichtlich der neuesten von Aermec herangezogenen Lésungen und 7 0 Internationale
Technologien unterrichtet und auf dem Laufenden gehalten. Dank Vertragshdndler
des engmaschigen Netzes von lokalen Vertretungen und dank der
fortschrittlichen Versorgungs- und Vertriebslogistik ist Aermec in der
Lagen, raschen Support und die weltweite Lieferung von Ersatzteilen
Zu organisieren und zu garantieren.

8 1 80+ Kundendienststellen
in Italien




Fortschrittlichste
Logistik

Hochautomatisierte Produktionslinien in Verbindung
mit zukunftsweisenden Technologien im Bereich

der Logistik stellen immer kiirzere Lieferzeiten

sicher, sodass samtlichen Bedurfnissen der Kunden
entsprochen und hochste Qualitdt sichergestellt
werden kdénnen. Jede einzelne Einheit wird vor dem
Inverkehrbringen strengen Kontrollen in Bezug auf die
Sicherheitsleistungen und die technischen Leistungen
unterzogen.

Zur Effizienzsteigerung

Aermec wurde basierend auf dem Regelwerk

ISO 14001 zertifiziert und setzt sich nachdriicklich
fur die Minimierung der Umweltauswirkungen

im Rahmen all seiner Aktivitaten ein: nicht nur

in seinen Produktionsstatten, sondern auch

im Rahmen der Lésungen, die das Unternehmen
fiir seine Kunden bereithalt. Dank einer konstanten
Entwicklung, dank Technologien, die die Nutzung
der Freikiihlung miteinschlieBen, und dank
fortschrittlicher Steuerungsalgorithmen stellen
die Produkte von Aermec niedrigsten Verbrauch
und sehr hohe Energieeinsparungen sowohl im
Voll- wie im Teillastbetrieb sicher.
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Aermec war sich schon immer der Bedeutung der
Verkniipfung der Produktqualitat mit einer Reihe von
Initiativen und Serviceleistungen bewusst, die auf die
verschiedenen Kategorien der Bediener und Verwender
abgestimmt waren, mit denen das Unternehmen
tagtaglich zu tun hat. Der Firmensitz verfligt liber ein
neues Schulungszentrum mit zahlreichen Raumen,

die speziell fuir das Abhalten von Kursen und Vortragen
ausgestattet sind.

Jedes Jahr finden im Schulungszentrum an tber 150
Tagen Kurse statt, wobei mehrere Raume fiir insgesamt
etwa 4000 Teilnehmer pro Jahr zur Verfligung stehen.
Wahrend der Uiber flinfundflinfzig Jahre seiner Tatigkeit
hat Aermac mit insgesamt tiber 25 000 Kursteilnehmern
zur Ausbildung zahlreicher Fachleute der Branche
beigetragen.

Kalorimeterkammer, die auch
zur Durchfiihrung von Eurovent-
Zertifizierungsprufungen verwendet wird




Zentrum von 1.|.3 600+

Ausbildung

Ausbildungszentrum + Teilnehmer pro Jahr
Klassenzimmer Training

150 1965

Kurstage pro Jahr Erster Aermec-Ausbildungskurs
Schulungstage pro Kurs Teilnehmer insgesamt
Technologie
Eingang des neuen oo . o
Schulungszentrums und ZuverIaSS|ng|t

Aermec verfligt derzeit in seinem Forschungszentrum
Uber die grof3te Kalorimetriekammer Europas

fur Anlagenmaschinen, die in der Lage ist,
Leistungseinheiten bis zu 2 MW zu testen. Verwendung
auch zur Durchfiihrung von Tests an Maschinen, die
von Eurovent bis 1500 kW ausgewahlt wurden.

Hier erfolgen Tests mit einer Genauigkeit von + 0,2°C,
wahrend derer Umgebungstemperaturbedingungen
von -20 bis +55°C simuliert werden kénnen.

Dariber hinaus sind die Labors von Aermec

so aufgebaut, dass auch Tests zur Larmkontrolle
sowie Luftzirkulationstests und thermodynamische
Prifungen durchgefiihrt werden kénnen.

Die Qualitat von Aermec wird durch gewichtige
Zertifizierungen wie Eurovent in Europa, AHRI

in Nordamerika und viele andere Zertifizierungen
belegt. Jedes Jahr besuchen zahlreiche Kunden den
Unternehmenssitz, um in den dafiir vorgesehenen
Labors kundenspezifisch zugeschnittenen Tests
beizuwohnen. Durch strengste Verfahren in der
Planungsphase, die sorgfaltige Auswahl der
Lieferanten, umfassende Prototypentests, zahlreiche
Feldstudien und Schwingungsanalysen wird
sichergestellt, dass alle Produkte von Aermec auch
unter schwierigsten Betriebsbedingungen standhalten
und ihre Funktionsfahigkeit garantiert werden kann.
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Industriekihlung

Die Kiihlung ist ein Prozess, bei dem unter Verwendung
eines Systems mit einem Wasser-Glykol-Gemisch

oder mit direkter Verdampfung die Temperatur eines
bestimmten Bereichs, einer Maschine oder eines
Produkts gesenkt wird.

Je nach gewilinschter Temperatur kdnnen folgende

Arten der Kiihlung unterschieden werden:

« Bei hoher Temperatur: tber 4°C;

« Bei mittlerer Temperatur: zwischen 3 und -10°C;

« Bei niedriger Temperatur: bis zu -50°C (im Falle von
noch niedrigeren Werten spricht man Kryotechnik).

Einige Dinge haben die Industriekiihlung und die
Klimatisierung gemeinsam, wahrend sie sich durch
zahlreiche andere Aspekte voneinander unterscheiden.
In beiden Bereichen werden Komponenten wie
Verdichter, Pumpen, Warmetauscher, Ventilatoren
herangezogen, um die Temperatur in einer Umgebung
innerhalb eines bestimmten Wertebereichs zu regeln
und zu erhalten.

Wahrend jedoch im Falle der Klimatisierung das
Wohlbefinden der Personen sichergestellt werden muss,
ist im Falle der Industriekiihlung haufig die einwandfreie
Funktionsweise eines Prozesses oder die korrekte
Konservierung eines Produkts zu garantieren. Dariiber
hinaus muss im Rahmen der Industriekiihlung aufgrund
der gro3en Bandbreite moglicher Anlageninstallationen
und -konfigurationen haufig auf kundenspezifische
Anpassungen zurlickgegriffen werden.

Aermec ist dank seines grof3en branchenspezifischen
Erfahrungsschatzes und des breiten Angebots

an Produkten und Konfigurationen in der Lage,
samtlichen Kiihlungsanforderungen bei hohen bis
mittleren Temperaturen, die etliche Anwendungsfelder
(Lebensmittel- und Getrankeindustrie, Konservierung
von Schnittblumen, Wintersport, Chemie- und
Pharmaindustrie,...) umfassen, gerecht zu werden,
wahrend aller Realisierungsphasen der Anlage Planer
und Installateure zur Verfligung zu stellen und tber
die gesamte Nutzungsdauer der Maschine hinweg
technischen Support anzubieten.
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Der Markt fiir Kiihlung

Der globale Markt fiir Anlagen fir die Industriekiihlung
wurde 2015 mit 24 Milliarden Dollar beziffert. Laut der
Prognosen kdnnte er sich mit Jahresende 2021 auf Giber
36 Milliarden Dollar belaufen und somit zwischen 2016
und 2021 um einen mittleren Prozentsatz (CAGR) von
etwas Uber 7 Prozent steigen.

Anlagen fir die Industrieklhlung finden in

zahlreichen Bereichen Einsatz: im Lebensmittel- und
Getrankebereich, in Kiihlrdumen, Lagern und in der
chemischen und der pharmazeutischen Industrie, wo
ein temperaturkontrolliertes Management der Rohstoffe
und der Inprozess-Materialien vorausgesetzt wird.

Der Markt der Industriekiihlung kann auf der Basis
der verschiedenen Produkte dieses Bereichs wie folgt
unterteilt werden:

0 Umsatz (Milliarden USS)

L 2021
: 2020
L 2019
L 2018

Weltweiter Umsatz
Industriekiihlgerate,
2015 -2021 (Milliarden USS)

2017
2016
2015

700

600

Verdichter, Verdampfer, Warmetauscher und andere.

Im Jahr 2015 nahm der Bereich der Verdichter gefolgt
von den Industrieracks und den Verdampfern die
fihrende Position ein. 2015 betrug der Marktanteil der
Verdichter, Kiihlregale und Verdampfer tiber 62 Prozent.

Die Anwendungsbereiche firr die Gerate

der Industriekiihlung umfassen absatzbezogen

die Lebensmittelerzeugung und -verarbeitung,

die Getrankeherstellung, chemische und
pharmazeutische Produkte, die Energie (fur die
Herstellung von Gas), die Logistik (Lagerung-Lager)
und petrochemische Erzeugnisse. Dabei standen
die Lebensmittelerzeugung und -verarbeitung mit
einem Marktanteil von tiber 24 Prozent im Jahr 2015
an erster Stelle.
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FOKUS AUF

Lebensmittel-
Industrie

Was den Agrar- und Erndhrungssektor anbelangt,
kann das Jahr 2016 in zwei Phasen gegliedert werden:
wahrend die ersten neun Monate von eher zaghaften
Dynamiken und nur leichten Veranderungen gepragt
waren, zeichnete sich das letzte Vierteljahr durch einen
interessanten Schub und positive Veranderungen aus.
Im Vergleich zu 2000 verzeichnete die Nahrungsmit-
telproduktion bei einem gleichzeitigen Riickgang der
Gesamtindustrieproduktion um -20% einen Anstieg
von 10%. Was die Ausfuhr betrifft, behaupten sich unter
den wichtigsten europaischen Absatzmarkten Deut-

schland (+1,8%), Frankreich (+3,2%) und das Vereinigte
Konigreich (+0,9%). Aul3erdem ist - wenngleich standig
schwacher werdend - auch ein maBiger Vormarsch
Spaniens mit einem progressiven Anstieg von +5,3%

zu verzeichnen. In anderen Bereichen erfahren die USA
mit nunmehr +4,8% nach den 3,6% im vorangegangenen
Jahr ebenso eine positive Entwicklung. Weiters wird eine
progressive und deutliche Erholung des Absatzmarktes
Kanada verzeichnet, wo +7,7% im Vergleich zu den
+5,6% des vorangegangenen Jahres notiert werden.

DIE BASISZAHLEN DER ITALIENISCHEN NAHRUNGSMITTELINDUSTRIE

2013 2014 2015 2016 2017(%)
Umsatz 132 Mrd. € 132 Mrd. € 132 Mrd. € 132 Mrd. € 132 Mrd. €
(+1,5%) (+0,0%) (+0,0%) (+0,0%) (+1,5%)
Produktion (Menge) -0,7% -0,6% -0,6% 1,1% 1,0%
Anzahl der Industrieunterneh- 6.845 6.850 6.850 6.850 6.850
men (mit liber 9 Beschaftigten)
E ¢ 26,2 Mrd. € 27,1 Mrd. € 29 Mrd. € 30 Mrd. € 31,5 Mrd. €
2POIE (+6,1%) (+3,5%) (+6,7%) (+3,6%) )

I ¢ 19,5 Mrd. € 20,4 Mrd. € 20,8 Mrd. € 20,7 Mrd. € 20,9 Mrd. €
et (+4,8%) (+4,8%) (+2,0%) (-0,3%) (+1,0%)
saldo 6,7 Mrd. € 6,8 Mrd. € 8,2 Mrd. € 9,3 Mrd. € 10,6 Mrd. €

(+9,8%) (+0,0%) (+20,6%) (+13,4%) (+14,0%)
Gesamter Lebensmittelkonsum 225 Mrd. € 227 Mrd. € 230 Mrd. € 230 Mrd. € 231 Mrd. €

2. Platz (13%) nach
der Metall - und

Position innerhalb der
verarbeitenden Industrie
in Italien

2. Platz (13%) nach
der Metall - und
Maschinenbaubranche Maschinenbaubranche Maschinenbaubranche Maschinenbaubranche Maschinenbaubranche

2. Platz (13%) nach
der Metall - und

2. Platz (13%) nach
der Metall - und

2. Platz (13%) nach
der Metall - und

Ausarbeitung durch das Studienbiiro der Federalimentare (Italienischer Verband der Lebensmittelindustrie) auf der Basis von ISTAT-Daten (Daten des italienischen Statistikamtes).

Die wichtigsten Sektoren auf Branchenebene sind:

der Sektor Wein, wobei Italien das weltweit grof3te
Weinerzeugerland und das mengenmafig fiihrende
Ausfuhrland darstellt und dariiber hinaus den dritten
Platz in Bezug auf mit Reben bepflanzte Flachen belegt;
an zweiter Stelle der StiBwarensektor mit einem stabi-
len Anteil von +12,5% und der Sektor der Milch- und
Kaseerzeugnisse, in dem ein Anstieg von +5,6% im Ver-
gleich zum vorangegangenen Jahr verzeichnet werden
konnte. Darliber hinaus verzeichnen der,Zuckersektor”
(+23,7%) und die Getreideverarbeitung (+18,8%) zwei-
stellige Wachstumsraten. Es folgen:,Kaffee” (+8,7%)
und,Ole und Fette” (+ 6,5%).

*Schatzungen

Trotz des leichten, mit Sicherheit im Auge zu behal-
tenden Riickgangs (-1,5%) der Sektor des beliebtesten
Getranks der ganzen: Bier. So war in den letzten Jahren
eine Veranderung des Biermarktes zu beobachten:
einerseits verfolgen die gro3en Brauereien eine immer
starkere Internationalisierung, wahrend andererseits
unzahlige Kleinbrauereien entstehen, die auf die
Erzeugung qualitativ hochwertiger Produkte flr ein
Nischenpublikum setzen. In Italien, wo der Biersektor
jahrlich die Staatskassen mit etwa 4 Milliarden Euro
klingeln lasst, wurde mit +138% aktiver Kleinbrauereien
wahrend der letzten flinf Jahre die gréte europaische
Wachstumsrate festgestellt werden.
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Lebensmittelverarbeitung

Damit die Geschmacks Eigenschaften eines
Produktes erhalten bleiben, ist hdufig der Einsatz
einer Kiihlanlage direkt wahrend der Verarbeitung
erforderlich.

Fur Produkte wie Kase, Wein, Bier, Fruchtsafte

und Instant-Kaffee werden wahrend des
Transformationsprozesses vom Rohstoff zum
Fertigprodukt niedrige Temperaturen vorausgesetzt.

Je nach der spezifischer Phase kdnnen sich die
Temperaturen zwischen 10-15°C bis hin zu Werten
von -5°C bewegen.
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Die Nutzungsdauer eines Produktes andert
sich mit den Temperaturschwankungen

in dem Raum, in dem das Produkt
aufbewahrt wird.

Haufig muss ein Grof3teil der Produkte bei
Temperaturen gelagert werden, die (iber
ihren Gefriertemperaturen liegen, damit
ihre organoleptischen Eigenschaften
erhalten werden kénnen.

Nutzungsdauer einiger Produkte bei Verédnderung ihrer
Lagertemperatur: 1. Huhn, 2. magerer Fisch, 3. Fleisch,
4. Bananen, 5. Orangen, 6. Apfel, 7. Eier, 8. Apfel

in kontrollierter Atmosphdre
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Apfel -1+0
Avocados 4+13
Bananen 13+14

Kohl 0

Kase 0+1
Kopfsalat 0+1

Birnen -2+0
Gefliigel -1+2
Erdbeeren -1+0
Tomaten 3+4

Zur Auslibung der meisten Wintersportarten muss

das Spielfeld oder die Eislaufbahn im gewlinschten
Zustand erhalten werden.

Die optimalen Bedingungen fiir das 25 mm dicke

Eis werden dank eines dichten Rohrnetzes, in dem

ein Wasser-Glykol-Gemisch mit niedriger Temperatur
flieBt, erhalten.

Wird Wasser auf die Rohre gespriiht, bildet sich das Eis,
auf dem man dann spielen oder eislaufen kann.

Die Temperaturen variieren je nach Sportart und
reichen von 4°C fir Eishockeyplatze bis zu -4°C
fur Eislaufbahnen.
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Das Produktportfolio von Aermec

Luftgekiihlte Kaltwassersatze
mit Scrollverdichtern: ANL, NRB

Serie ANL

Bei der Serie ANL handelt es sich um
eine Serie fiir die AuBBeninstallation
mit R410A Kéltemittel, die fur kleine
und mittelgroBe Abnehmer im
gewerblichen und industriellen
Bereich entwickelt wurde.

Diese zuverlassigen, robusten

und effizienten Einheiten sind mit
Edelstahl - Plattenwarmetauschern
und Scrollverdichtern ausgestattet,
durch die ein extrem gerdauscharmer
Betrieb sichergestellt wird. Sie sind
in der Ausflihrung Chiller, Warmep-
umpe und Verflissigungssatz sowie
mit integriertem Hydronikbausatz
erhéltlich, um samtlichen Anlage-
nanforderungen gerecht zu werden
und die vereinfachte Wartung zu
ermoglichen.

Serie ANL

Serie NRB 0282-0754

Die NRB-Einheiten sind fiir einen
hohen Wirkungsgrad und geringe
Gerduschemissionen ausgelegt.
Dariiber hinaus ermdglicht die neue
Geometrie der Kiihlregister mit La-
mellen eine deutliche Reduzierung
der Kaltemittelfullung. Sie haben
einen erweiterten Arbeitsbereich
und sind mit Scroll-Verdichtern
“SEER OPTIMAZED” und einem Plat-
tenwdrmetauscher mit hartgelotet-
en Platten aus Edelstahl AISI316
ausgestattet.

11

Serie NRB

Serie NRB

Die Serie NRB ist der neue
Aermec-Verflissiger mit
Mikrokanalregistern in ,V-Block”-
Bauweise. Diese Konfiguration, die
aus zwei Ventilatoren und zwei
Warmetauschern besteht, zeichnet
sich durch die auBergewdhnliche
Wartungsfreundlichkeit aus, da

die Warmetauscher auf einer Seite
herausgezogen werden kénnen.
Der Verdampfer ist wahlweise als
Edelstahl - Plattenwarmetauscher
oder Rohrbiindel - Warmetauscher
lieferbar. Die Einheiten der Serie
NRB bestehen aus mehreren
Kihlkreislaufen und dariber hinaus
sind drei Leistungsstufen erhaltlich.
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Samtliche Einheiten verfiigen tGber eine Tragkonstruktion
aus feuerverzinkten Stahlblechen mit Polyesterpul-
verlackierung, durch die einerseits Robustheit und
andererseits die Zuganglichkeit fiir Wartungsarbeiten
sichergestellt werden.

Die Geblasegruppe besteht aus statisch und dynamisch
ausgewuchteten Axialventilatoren.

Der Einsatz von mehreren Scrollverdichtern gewahrleistet
Zuverlassigkeit und Sicherheit und eine stufenweise
Einstellung mit verringertem Verbrauch bei Teillast und
somit ausgezeichnete Werte des jahreszeitenbedingten
Energiewirkungsgrades (ESEER). Fiir die Mehrzahl der
Modelle wird die Compliant-L6sung angeboten, die fort-
schrittlichste auf dem Markt verfligbare Technologie, die
hohe Effizienz, einen gerdauscharmen Betrieb sowie eine
hochste Zuverlassigkeit gewahrleistet.

Die Technologie Compliant Scroll garantiert die axiale
und radiale Anpassbarkeit der beiden Spiralen. Durch
sie wird die Lebensdauer des Verdichters verlangert,

da sie den Durchlass von kleinen Festkorperpartikeln
und Kihlflussigkeit gestattet, und die Komponente wird
weniger empfindlich gegeniber Flussigkeitsriicklauf;

dafiir verringert die axiale Anpassbarkeit Verluste auf ein
Minimum, sodass die Gesamteffizienz des Verdichters
gesteigert wird.

Je nach Konfiguration sind die folgenden Sicherheitsvor-
richtungen vorhanden: Hoch- und Niederdruckwachter,
Hoch- und Niederdruckgeber, Flihler fiir die Steuerung
der Wassertemperatur am Einlass und am Auslass der
Einheit. Die Modelle der Serie NRL und samtliche Warme-
pumpen haben Warmetauscher die auf der Luftseite

aus Kupferrohren mit aufgezogenen und berippten
Aluminium Lamellen gefertigt sind.

Die Kaltwassersatze der Serien ANL und NRB weisen hin-
gegen einen Mikrokanalwarmetauscher auf, durch den
eine beachtliche Energieeffizienz sowie ein geringerer
Kihlmittelinhalt sichergestellt werden kénnen.

Das doppelte Expansionsventil moduliert den Kaltem-
itteluss zum Verdampfer in Abhangigkeit der Warmelast
und bietet einen zweiten Sollwert ,Kihlen” zur Ab-
deckung eines Betriebsbereiches +18°C bis -10°C

des zu kiihlenden Wassers.

Ventilatoren der neuesten Generation
auf einem Kaltwassersatz von Aermec
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Luftgekiihlte Kaltwassersatze mit
Schraubenverdichtern: NSM, NSMI

Serie NSM

Die Serie NSM umfasst Kaltwassersatze mit
Schraubenverdichtern, Rohrbindelwarmetauschern
und Mikrokanalregistern, die fiir die Klimatisierung
von Geschaftsgebauden und die Kiihlung von
Industriegebduden entwickelt wurden.

Sockel, Aufbau und Verkleidung sind aus Stahl mit
korrosionshemmender Polyesterlackbeschichtung
gefertigt und machen das Gerat widerstandsfahig,
sicher und auch fir Installationen unter aggressiveren
Umgebungsbedingungen geeignet.

Serie NSMI

Die Reihe NSMl ist serienmafig mit invertergesteuerten
Verdichtern ausgestattet, um eine kontinuierliche
Anpassung der Ausgangsleistung und eine
automatische Steuerung des Verdichtungsverhaltnisses
zu ermdglichen.

Modell der Serie NSM mit
Rohrbiindelwéarmetauscher
und Inline-Pumpen

Samtliche Einheiten verfuigen tiber mehrere
Kuhlkreislaufe, um auch bei Teillast hohe Leistung
sicherzustellen und im Falle des Stillstands eines
der Kreislaufe den ununterbrochenen Betrieb
sicherzustellen.

Effizienzebenen

Ve ﬁ‘\‘
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Wie bei den Geraten mit Scrollverdichter sind auch
die Modelle der Produktreihen NSM-NSMI je nach
Konfiguration mit Sicherheitsvorrichtungen wie
Druckwachtern, Durchflussmessern und Druckgebern
ausgestattet. Zur Vereinfachung der Installation

2
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Hochste

Effizienz

und um Plug&Play-Lésungen anbieten zu kdnnen,

ist ein integrierter Hydronikbausatz erhéltlich, der

die wichtigsten Hydraulikkomponenten mit einer oder
zwei Inline-Pumpen enthalt, die sich dem Druckverlust
der Anlage anpassen.
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FOKUS AUF

Regelung

Funzionamento Night Mode

8:00 18:00 8:00 18:00
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Die Zielsetzungen sind in Bezug auf die
Energieeffizienz immer schwieriger

zu erreichen. Auch die Sektoren der
gewerblichen und industriellen Kiihlung
gehoren mittlerweile einer Welt an,

die durch wirksame und intelligente
Losungen gesteuert wird.

Die groB3te Herausforderung ist heute,

auf dynamische und flexible Weise

den Anlagenanforderungen und den
dynamischen Lastveranderungen gerecht
zu werden und gleichzeitig immer

hochste Leistung zu garantieren.

NSM mit Inverter-Ventilatoren oder mit DCPX
Drehzahlregelung ist eine angepasste
Hochdruck-Kontrolle verfligbar.

Aermec hat ein Steuerungssystem fir

die kontinuierliche Modulation des
Luftdurchsatzes der Geblase entwickelt,
um den Betrieb der Einheit an jedem
beliebigen Arbeitspunkt zu optimieren und
auf diese Weise die Erhohung der Effizienz
auch bei Teillasten zu gewahrleisten:
ESEER bis zu +5% mit Inverter-
Ventilatoren.

Uber Programmierung oder Fernbedienung
kann dasProgramm Night Mode
(Nachtmodus) eingestellt werden. Diese
spezielle Betriebsart erlaubt es, im Falle

von Ventilatoren mit Inverter oder mit
Drehzahlregler ein zu bestimmten

Zeiten wie etwa nachts, wenn die
Betriebslast geringer ist und ein hoherer
akustischer Komfort gewtinscht wird, ein
schallgedampftes Betriebsprofil einzustellen.

Dariliber hinaus kdnnen die Serien NSM
und NRB auch den Betriebsgrenzwert

von -20 °C AuBentemperatur erreichen,
indem die Ventilatoren eines oder mehrerer
V-Blocke (Kit XLA) ausgeschaltet werden,
und der Hauptblock mit variablem
Luftdurchsatz arbeiten (KIT VPF).

15
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Losungen mit einer geringen

Umweltbelastung

Die Innovationen im Bereich der Warmeriickgewinnung
und kontinuierliche Steigerung der jahreszeitlich
bedingten Energieeffizienz, zusammen mit

den Systemen, die entwickelt wurden, um die
Umweltauswirkungen des gesamten Lebenslaufs
seitens der Kunden auf ein Minimum zu reduzieren,
waren immer ein wesentliches Betriebsziel und werden
es immer sein.

Im Laufe der Jahre war die Verwendung von
Kéltemittelgasen, die in einem Kiihlkreislauf zur
Kéaltegewinnung eingesetzt werden, immer wieder
Gegenstand von Diskussionen. Bis in die 1930er Jahre
wurde ausschlie8lich Erdgas verwendet. Dann wurden
nach und nach sicherere Gase (FCKW) eingefiihrt, bis
die Zerstorung der Ozonschicht entdeckt wurde.

Mit dem Montreal-Protokoll von 1987 wurde die
schrittweise Umstellung von HFCKW-Flissigkeiten
(R22) auf HFC-Flussigkeiten ohne schadliche
Auswirkungen auf die Ozonschicht (ODP = 0)
festgelegt. 1995 begann die globale Erwdarmung
zu einem Problem zu werden, und der Parameter
GWP (Global Warming Potential) gewann
zunehmend an Bedeutung.

Im Jahr 2014 stellt die EU-Verordnung Nr. 517/2014
eine echte Revolution in diesem Bereich dar, indem
sie spezifische Bestimmungen eingefiihrt hat,

die darauf abzielen, die Emissionen von Tonnen CO2-
Aquivalent fluorierter Treibhausgase (F-Gas)
schrittweise zu reduzieren.




Losungen mit einer geringen Umweltbelastung

21%

24%

31%

45%

63%

Wie aus der Grafik ersichtlich ist, wird die durch die
Verordnung auferlegte schrittweise Reduzierung

bis 2030 zu einer 80%igen Reduzierung des HFC-
Gasverbrauchs fiihren. Es muss darauf hingewiesen
werden, dass es nach dem Stand der Technik kein
Verbot fiir die Verwendung der derzeit am haufigsten
verwendeten HFKW-Ké&ltemittel (R410A, R134a) in der
Klimatisierungssparte gibt.

CFC
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2020
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2015

Phase-down
of HFC
(% of baseline)

100%

93%

Neben einigen technischen Malnahmen, die zur
Reduzierung der eingesetzten Kilogramm Kaltemittel
durchgefiihrt wurden (wie z.B. die Verwendung

von Warmetauschern mit Mikrokandlen oder
Warmetauscher mit reduziertem Rohrdurchmesser;
halblegierte Rohrbilindel mit Spriihsystem oder Fouling
Film), erfolgt die Reduzierung der in die Atmosphare
abgegebenen Tonnen CO2 durch die Verwendung von
Kéltemittelgasen mit niedrigem GWP.

HFC

~e' ~e
\ \

HFO
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\ s 1234ZE

I
PED-Einstufung 2 /
e
Sicherheitsklasse A2L =
Formel CF3CF=CHF
Molare Masse [kg/kmol] 114
Praktische Grenze kg/m?3 0,008

Selbstentziindungstemperatur [°C] 368
Untere Entflammbarkeitsgrenze 0323 /
(LFL) [kg/m?] '

Globales Treibhauspotential
(GWP)

Ozonabbaupotential
(ODP)




Lésungen mit einer geringen Umweltbelastung

NSM
NSMI

. R513A R1234ZE
GWP GWP
631 7

In diesem Zusammenhang bietet Aermec (ein nach ISO 14001 zertifiziertes
Unternehmen), das sich seit jeher fiir Nachhaltigkeit und eine geringere
Umweltbelastung einsetzt, die Produktreihen NSG - NSGI an, die mit grof3ter
Sorgfalt entwickelt wurden, um einen optimierten Betrieb mit HFO R1234ze-Gas
mit einem GWP nahe 1 zu gewahrleisten.

Der grol3e Betriebsbereich (von -8 °C bis +18 °C des erzeugten Wassers)

und die Méglichkeit der Gesamtwarmeriickgewinnung auch bei niedrigen
Sollwerttemperaturen der Anlage (dank der kalibrierten Heil3gaseinspritzung,
die die Maschine vor GibermaBigen Druckverlusten schiitzt) machen diese Einheiten
zur perfekten Lésung, um allen Anforderungen eines modernen Kiihlprozesses
gerecht zu werden (Lebensmittelindustrie, Produktlagerung in KiihIraumen,
chemisch-pharmazeutische Industrie, Wintersport, Fertigungsprozesse

im Allgemeinen, Einzelhandelsketten).

T T
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FOKUS AUF ——

Indirektes
Free-Cooling

Die Kaltwassersatze der Serien NRL, NRB, NSM und NSMI
sind auch in der Free-Cooling-Ausfiihrung erhaltlich.

In diesem Fall werden die Einheiten mit einem
zusatzlichen Wasserregister und serienmafig mit einem
3-Wege-Ventil ausgestattet: sobald die Lufttemperatur
das Wasser bis auf die gewlinschte Riicklauftemperatur
abkuhlen kann, leitet das 3-Wege-Ventil das Wasser
durch das Free-Cooling-Register und in der Folge

wird das Wasser kostenlos und ohne den Einsatz
der Verdichter abgekiihlt.

Der Einsatz von Free-Cooling-Einheiten bietet
Unternehmen, die wahrend des ganzen Jahres

Uber mit Kalte bendtigen, beachtliche Vorteile,

da die Energieeinsparung maximiert und gleichzeitig
die Verwendung des Kihlkreises optimiert werden.
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Schema Kuhlprinzip einer
Free-Cooling-Einheit
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i Daten bei Eurovent-
TeChnISChe Daten Standardbedingungen
[kW]

2100

Wenn sichergestellt wird, dass die Eingangstemperatur in den Warmetauscher mindestens 35°C betragt,
ist im Falle samtlicher oben beschriebener Einheiten durch die Beistellung eines Edelstahl - Platten -

Warmetauschers aus AlISI316L die Warme - Riickgewinnung auch im Falle der Kaltwassererzeugung
bei niedrigsten Temperaturen maoglich.

21
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Wassergekiihlte Kaltwassersatze
mit Scrollverdichtern: NXW

Serie NXW

Die Modelle der Serie NXW sind wassergekiihlte Kalt-
wassersatze fur die Erzeugung von Kaltwasser (bzw.
warmen Wasser, Umkehr wasserseitig), die den fiir
den Industriebereich typischen Anforderungen
hinsichtlich der Sicherheit, der Effizienz und der

Durch den Einsatz mehrerer Scrollverdichter wird eine
wirksame stufenweise Regelung moglich, sodass auch
bei Teillasten die effiziente Anpassung an die effektiven
Anforderungen der Anlage mdéglich ist. Das ermdglicht
wiederum die Erzielung sehr hoher, auf der Basis der
EUROVENT-Vorgaben berechneter ESEER-Werte.
Verdampfer und Verflissiger als Edelstahl Plattenwdrmet-
auscher, die mit spezieller Isolierung, zur Vermeidung von

einfachen Installation entsprechen. Die Reihe

ist serienmaBig mit hermetischen Scrollverdichtern
der neuesten Generation und mit einem elektrischen
Frostschutzwiderstand ausgestattet, der wahrend
Stillstdanden der Einheit automatisch versorgt wird.

Wasser/Wasser-
Kaltwassersatz
der Serie NXW

Warmeverlusten und zur Optimierung der Funktionswei-
se der Einheit isoliert sind. Es sind zwei Ausflihrungen
erhaltlich: Standard und schallgedampft.

Letztere besteht aus einer Verkleidung der Verdichter
aus verzinktem Stahlblech, Innen mit schallabsorbieren-
dem Material beschichtetet, durch den die Kompresser-
Betriebsgerdusche erheblich verringert werden.
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Uber die verschiedenen Sicherheits- und Kontroll-
vorrichtungen wie Hoch- und Niederdruckgeber,
Druckwachter bei den Ausfiihrungen mit Hydraulikkit
und Sicherheitsventil hinaus verfligt der Kiihlkreis

Die Serie NXW kann mit der Water Station, einen Plug-
&Play-Hydronikbausatz, ausgestattet werden, durch die
das Installationsverfahren in Anlagen erleichtert wird, in
denen die Erzeugung von gekiihltem Wasser das ganze
Jahr tiber vorgesehen ist. Die WST verbindet den Chiller
hydraulisch mit dem Dry Cooler und regelt die Funktion-
sweise auf der Basis der AuBentemperatur: liegt die Luft-

Verbindung zwischen NXW,
WST Water Station und Dry Cooler

der Serie NXW auch Uber. Absperrventile sowohl

in der Flissigkeitsleitung wie in der Druckleitung,

um das Kaltemittel abzusperren und den Kreislauf

im Falle einer auBerordentlichen Wartung zu verriegeln.

Hydronikbausatz
Water Station WST

temperatur Uber einer bestimmten Schwelle, moduliert
die Water Station die Geschwindigkeit der Ventilatoren
des Dry Coolers, um den Verflissigungsdruck des Chillers
Uberwachen zu kdnnen; ist die Lufttemperatur niedrig,
schaltet die WST den Chiller aus und bezieht das Wasser
des Dry Coolers dank des speziellen Free-Cooling-Warm-
etauschers zur Versorgung der Anlage.

AERMEC WATER STATION
proposal
AERMEC NXW l_ __________
water to water chiller unit |
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Wassergekiihlte Kaltwassersatze mit

Schraubenverdichtern: HWS, HWF

Serie HWS e HWF

Die Modelle der Serien HWS und HWF sind auf der
Wasserseite reversible Kaltwassersdtze mit Schrauben-
verdichtern, die flir hohe Verflissigungstemperaturen
optimiert sind.

Diese Serien zeichnen sich durch ihre hohe Energieeffi-

zienz und die geringen Gerauschemissionen aus, da das
Gerat mit einem schallddmmenden Gehause verkleidet

werden kann (schallgedammte Ausfiihrung).

Den grundlegenden Unterschied zwischen den beiden
Serien stellen die verwendeten Warmetauscher dar:
wahrend die Modelle der Serie HWS mit Edelstahl
Plattenwarmetauschern aus AlSI316 ausgestattet

sind, verfligen die Gerate der Serie HWF (iber Rohr-
bindelwadrmetauscher mit einem Stahlmantel.

24

Dank der verwendeten Schraubenverdichter und der
Maglichkeit der Ausstattung des Kaltekreises mit einem
elektronischen Expansionsventil kann die Kalteleistung
von 25% bis 100% moduliert werden, wodurch das Sy-
stem flexibel wird und sich an die Anlagenanforderungen
anpassen kann, ohne dabei an Effizienz einzubiiBBen.

Jeder Verdichter ist mit einer thermischen Schutzvor-
richtung mit manueller Riickstellung, elektrischem
Widerstand, Kontrolle der Ausgangstemperatur

und vorlaufseitigem Riickschlagventil ausgestattet.

Der Kihlkreis ist mit sémtlichen Kontroll- und Sicherhei-
tsvorrichtungen wie Druckwachtern, Sicherheitsventi-
len, Hoch- und Niederdruckgebern mit Voralarmauslose-
funktion ausgeristet, flir den Fall des Betriebs der
Einheit ausserhalb der Einsatzgrenzen.

Kaltwassersatz
der Serie HWS

Kaltwassersatz
der Serie HWF
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Prifkammer
fuir wassergekiihlte
Einheiten

H Daten bei Eurovent-
TeCh n ISChe Daten Standardbedingungen
[kW]

Wird sichergestellt, dass die Eingangstemperatur in den Warmetauscher mindestens 35 °C betragt,
ist im Falle samtlicher oben beschriebener Einheiten durch die Beistellung eines weiteren Warmetauschers
die Riickgewinnung auch im Falle der Kaltwassererzeugung bei niedrigsten Temperaturen moglich.
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Externe Verfliissiger
und Flussigkeitskiihler

In zahlreichen Anwendungen und vor allem in Berei- Einige Modelle kdnnen mit dem hocheffizienten

chen, wo der architektonische Stil keinesfalls beein- Spray-System der neuesten Generation ausgestattet
trachtigt werden darf und die Umweltauswirkungen werden, um selbst unter grenzwertigen klimatischen
und die Larmbeeintrachtigung moglichst zu vermeiden Bedingungen ohne Leistungsbeeintrachtigung be-
sind, ist die Insatallation von externen Verfliissigern trieben werden zu kdnnen. So verdunstet das in Form
oder Flussigkeitsriickkiihlern erforderlich. kleinster Tropfchen auf den Warmetauscher gespriihte

Wasser bei Kontakt mit der Luft.
Dariiber hinaus haben die Dry Cooler den Vorteil, dass

sie ohne Wasser zu verbrauchen betrieben werden Durch diesen latenten Warmetausch wird die Lufttem-
kénnen, wodurch die fiir die Verdunstungskiihltiirme peratur gesenkt und die Abgabe und Leistung
typischen Probleme ausgeschlossen werden, da das des Warmetauschers verbessert.

System auf der Basis eines geschlossenen Kreislaufs ar-
beitet, ohne jedoch im Vergleich zu den Kiihltirmen mit
indirektem Kreislauf an Effizienz einzubiiBen. Sdmtliche
Modelle der Verflissiger und Dry Cooler, die Aermec
seinen Kunden zur Verfligung stellt, sind speziell fir
AuBeninstallationen entworfen, um Zuverlassigkeit und
Sicherheit zu gewahrleisten und auch unter aggressiven
Umgebungsbedingungen standzuhalten.

An den Einheiten sind Axialventilatoren der neuesten
Generation installiert, die zur Sicherstellung méglichst
geringer Gerauschbelastung und gleichzeitig hochster
Energieeffizienz entwickelt wurden. Je nach Modell
kann zwischen verschiedenen Ausfiihrungen und un-
terschiedlichen Gerduscharmutsstufen gewdhlt werden.
Fur etliche Einheiten kdnnen Ventilatoren mit EC-Moto-
ren gewahlt werden, um die Geschwindigkeit -
entsprechend der Teillasten anzupassen.

Spray
System

2,5m/s 2,5m/s
Luft- Luftgeschwindi-
geschwindigkeit gkeit
e — - B —
30,0°C 21,4°C 21,4°C 30,0°C
40% RH 88% RH 88% RH 40% RH
Adiabatische Warmetauscher Adiabatische
Aluminiumlamelle Aluminiumlamelle
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Flussigkeitskihler
der Serie WGA

Wasserkreislauf in der
adiabatischen Kiihlung
mit Lamellen

Ein weiteres System, das Aermec fir einige seiner
Verlissigermodelle und Flussigkeitskiihler anbietet,

ist die adiabatische Kiihlung mit Lamellen. Diese
Komponenten bestehen aus Alumiumlamellen, in die
Uber einen im oberen Lamellenbereich positionierten
Kollektor Wasser eintritt. Uber ein optimiertes
Verteilsystem verdunstet das Wasser und kiihlt so die
Luft, die mit der Komponenten in Kontakt gerat. Das
Wasser wird dann in einer Wanne im unteren Bereich
aufgefangen und tiber ein Pumpen- und Ventilsystem
zurlickgefiihrt, nachdem ein Sensor die Harte ermittelt
hat (Sump-Kit). Das System ist einfach zu installieren,
zu modulieren und auBerdem ist keine Wartung des
Warmetauschers erforderlich.

Fir die Flassigkeitskiihler sind Flansche zur Erleichterung
des hydraulischen Anschlusses erhaltlich.
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Technische Daten
[kW]

Entsprechend der Norm EN 327
zur Verfligung gestellte Daten
Leistungen, die mit Aermec
externen Verfliissigern
abgefiihrt werden konnen
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Technische Daten
[kW]

Entsprechend der Norm EN 1048
zur Verfligung gestellte Daten
Leistungen, die mit Aermec
Flussigkeitsriickkiihlern
abgefiihrt werden konnen
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Die Luftaufbereitung

Zum Lagern eines Produktes muissen Techniken
angewendet werden, die die Verderbungsprozesse
verlangsamen, denen die Lebensmittel unterliegen

und die auf die Zeit und klimatische Bedingungen der
auBeren Umgebung zuriickzufiihren sind. Dabei muss-
en allerdings gleichzeitig die geschmacklichen und die
nahrwertbezogenen Eigenschaften des Produktes selbst
erhalten werden.

In diesem Sinne Gbernimmt eine moderne Kiihlanlage
eine grundlegende Rolle. In jedem fiir die Lagerung
von Nahrungsmitteln oder Schnittblumen bestimm-
ten Raum, in Kiihlrdumen und in Bereichen fiir den
Ausbau und die Alterung von Wein miissen konstante
Temperatur- und Feuchtigkeitsbedingungen herrschen
um die Produkte unter optimalen Bedingungen hin-
sichtlich ihres Gewichts und ihrer Qualitat zu erhalten.

Traubentrocknungsraum
fur die Herstellung
von Amarone

Apfel -1+0 85+ 90
Tomaten 0+4 85+90 Normale Temperaturen
Erdbeeren -1+0 85 + 90 und Ff;’i’:ﬁg:;
Aprikosen -1+0 85 + 90
Kirschen -05+0 85 + 90
Artischocken -05+0 90 + 95
Spargel 0 90 + 95
Spinat 0 90 + 95
Kopfsalat 0+1 95+ 100
Oliven 5+10 85+90
Grapefruits 10 85 + 90
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Neben der verdanderlichen Temperatur ist
auch die Kontrolle der relativen Luftfeuchti-
gkeit von grof3er Bedeutung. Zu niedrige
Feuchtigkeitswerte ziehen einen Giberm-
aBigen Feuchtigkeitsverlust des Produktes
nach sich, wahrend Feuchtigkeitswerte liber
dem zuldssigen Grenzwert zu Schimmel-
bildung flihren. Die Temperaturregelung
erfolgt Gber Hochleistungstemperaturfihler
mit einer Messtoleranz von +/- 0,6°C. Die
Sicherstellung zum Erreichen der in der
Tabelle 1 aufgelisteten Feuchtigkeitswerte

erfolgt durch den Einsatz von Befeuchtungs
Systemen wie: Dampfbefeuchtung

aus eigener Erzeugung, Befeuchtungssyste-
me mit Paneelen oder Paketen und Wasser
aus dem Versorgungsnetz, Befeuchtung

mit atomisiertem Wasser. Aermec kann sich
auf seine umfangreiche Erfahrung in der
Planung und Umsetzung von Liftungszent-
ralen flir den Einsatz im Lebens -
mittelbereich stiitzen und bietet

zu diesem Zweck mit der Serie NCD

das passende Produkt.

Luftungszentrale
der Serie NCD
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Die Konstruktion

Der Aufbau der NCD-Luftaufbereitungsanlagen besteht aus 50
mm starken Verkleidungen in Sandwich-Bauweise mit einer
Dammung aus eingespritztem Polyurethan oder Steinwolle mit
unterschiedlichen Rohdichten. Fiir erhdhtes Schallschluckver-
mogen besteht die Méglichkeit der Verwendung eines internen
Blechs mit Mikrobohrungen bzw. von Steinwollkissen. Aufgrund
der hohen Anforderungen an den Reinheitsgrad, der fiir den
Bereich der Lebensmittellagerung vorausgesetzt wird, ist die
Verwendung von speziellen Materialien sowohl im Au3enber-
eich wie in den internen, vom Luftfluss durchstromten Bereiche
der Luftaufbereitungszentrale erforderlich; so werden im Rah-
men dieser Anwendungen die Materialien Edelstahl Aisi304 und
Aisi 316L eingesetzt. Die Dichtheit wird durch eine in ihren Sitz
gepresste PVC-Dichtung sichergestellt, die das Austreten von
Luft des Gehduses sowohl im Falle von positiven Druckwerten
wie in Abschnitten mit negativen Druck verringert und dadurch
auch die Warmedurchgangszahl des Paneels verbessert.

Die Liiftungssektion

Die Ventilatoren der neuesten Generation kénnen mit
vorwarts- oder riickwartsgekriimmten Schaufeln oder
mit Schaufeln mit Fliigelprofil ausgestattet sein. Uber die
Ventilatoren mit doppelter Ansaugung und Plug Fan-Ven-
tilatoren hinaus bietet Aermec auch die Moglichkeit der
Montage von birstenlosen Ventilatoren mit integriertem
Inverter (EC-Motor), um die Installation zu vereinfachen,
den Stromverbrauch zu senken und den Luftvolumen-
strom automatisch an die effektive Anforderung der
Anlage anzupassen. Furr Spezialumgebungen kann auf
Ventilatoren mit einer Korrosionsschutzlackierung oder
die Ausfiihrung mit selbstreinigenden Schaufeln zuriickg-
egriffen werden, um den Hygienestandard zu erzielen,
der im Normalfall in Umgebungen wie Rein- oder Kihlr-
dumen vorausgesetzt wird.

Die Warmetauscher

Die hocheffizienten Warmetauscher sind so unterge-
bracht, dass sie problemlos herausgezogen werden
kdnnen und die Reinigung und die Wartung auf einfa-
che Weise erfolgen konnen.

Es existieren verschiedene Arten (Wasser, Dampf,
elektrisch, mit Direktexpansion oder mit diathermi-
schem Ol), wobei alle mit verschiedenen Abmessungen
hergestellt werden kénnen, um den Warmetausch zu
beglinstigen. Je nach Kundenerfordernissen kann die
Kondensatwanne aus Aluminium, Edelstahl Aisi 304
oder Aisi 316 gefertigt werden. Durch die Verwendung
der speziellen Auswahlsoftware kdnnen wir den fiir
die spezielle Anwendung erforderlichen Warmetaus-
cher mit einer Mindestteilung der Lamellen von 2 mm
bis hin zu solchenmit einem maximalen Abstand

von 10 mm zwischen den Lamellen bestimmen.

Luftdurchsatz
m3/h

1000 111000
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Die Verordnung (EU) 1253/2014 (ErP 2016- 2018)
verpflichtet den Hersteller dazu, fiir Liftungsanl-
agen mit doppeltem Luftstrom - sofern der Durch-
satz der Auf3enluft 10% liber dem Gesamtdurch-
satz liegt - eine beliebige der folgenden Arten von
Warmerlickgewinnungseinheiten zu verwenden:

« Plattenrlickgewinnungseinheit mit Querstrom-
ungen, mit der Moglichkeit der Vorfiltrierung
an der Auf3enluft, der Installation einer Rezirku-
lationsschleuse und eines Bypasses zur Nutzung
von Free-Cooling, sofern dies moglich ist;

« Rotations-Warmeriickgewinnungseinheit aus
hygroskopischem Material mit Antriebsmotor
mit elektronischem Regler;

- Wasserwarmeriickgewinnungseinheit mit abso-
luter Garantie auf die Funktionstiichtigkeit des
geschlossenen Hydraulikkreises und der Unmog-
lichkeit der Verunreinigung der Luftstrome.

Um die Temperatur- und Feuchtigkeitsbedingun-
gen im Raum auf prazise Weise beizubehalten,
muss die Luftaufbereitungszentrale mit einem Luft-
befeuchtungssystem ausgestattet werden. Im Falle
der Serie NCD gibt es dafiir folgende Moglichkeiten:

« Adiabatisches System mit einem Paket aufberei-
teten Papiers oder aus PVC mit oder ohne Umlau-
fpumpe;

« Isothermes System, mit Dampferzeugung anhand
Tauchelektroden oder mit elektrischem Wider-
stand und entsprechendem Dampfverteiler.

Je nach Anforderungen kann die Einheit zur
Erzielung von Filtereffizienzwerten bis zur Klasse
H mit glatten oder gewellten Filtern, rotierenden
Filtern, Taschenfiltern, halb-absoluten oder abso-
luten Filtern, Aktivkohlefiltern oder elektrostati-
schen Filtern sowie mit Filtern mit keimtotender
Lampe zur vollkommenen Sterilisation und um
dem Wachstum vom Bakterien und Mikroorgani-
smen vorzubeugen, ausgestattet werden.

Querstrom
Warmerlickgewinnungsregister
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Das Angebot an Luftaufbereitungsanlagen wird durch die Kanalgerate der Serien TUN, TS, TA und TN abgerundet,
die ausgerichtet und dank der umfassenden Palette an Zubehdr in komplexe Anlagen integriert werden kdnnen,
um auf diese Weise Flexibilitat, Effizienz und Zuverlassigkeit zu gewdhrleisten.

TUN

« Luftleistung von 900 bis 4 000 m*/h

« Register mit 4 und 6 Rohrreihen

« Moglichkeit der Montage von Ventilatoren mit Inverter
« Umfassendes Angebot an Zubehor

TS

« Luftleistung von 900 bis 4 500 m3/h

« Register mit 3,4 und 6 Rohrreihen

« Plenum mit 2 Reihen fiir Nachheizung als Zubehor
« Alle Modelle auch mit 5 Drehzahlen lieferbar

TA

« Luftleistung von 900 bis 5 000 m3/h

+ Register mit 4 und 6 Rohrreihen

+ Gehduse in Sandwich-Bauweise mit
Polyurethan-Zwischenschicht

» M&glichkeit der Montage von Ventilatoren mit Inverter

TN

« Luftleistung von 3 000 bis 23 000 m*/h

« Register mit 4 und 6 Rohrreihen

« Statisch und dynamisch ausgewuchtete Ventilatoren
- Platten in Sandwich-Bauweise mit 25 mm Isolierung
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Das Produktportfolio von Aermec .

Kanalgerat der Serie TUN, komplett
mit sdmtlichen Zubehorteilen

Technische Daten
[m3/h]
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CASE HISTORY

Die Brauerei

Mastri Birrai Umbri

Das Projekt der,Mastri Birrai Umbri” (Umbrische
Bierbrauer) entsteht im Herzen von Italien inmitten
der umbrischen Hiigellandschaft mit dem Wunsch

in ihrer Art einzigartige Biere aus eigener Herstellung
zu erzeugen, die auf dem gewissenhaften

und umweltbewussten Anbau auf tiber 1 000 Hektar
Land aufbauen. Die Friichte der Erde werden dann

in der Malzerei verarbeitet, wo das Malz nach
sorgféltigen Wassern -, Reinigen - und Trocknen

zu Bier verarbeitet werden kann.

Im Brauraum wird das mit warmem Wasser vermischte
Malz zu Maische und in eigenen Stahlkesseln gekocht.
An dieser Stelle wird Hopfen beigegeben,

T

der dem Bier seine typisch herbe Note verleiht.

Nach der Filterung durch den ,Whirlpool” und vor

der Garung, wahrend der die Temperatur der Maische
gewissenhaft kontrolliert wird, wird diese Mischung
stark abgekiihlt (von einer Temperatur tiber 90°C auf
Temperaturen von 16-25°C), wobei daftir im Normalfall
entsprechend grof3ziigig dimensionierte Warmetaus-
cher benutzt werden. Nach der Garungsphase

wird das Bier in Flaschen gefiillt und in eigens dafiir vor-
gesehenen Rdumen, mit entsprechend kontrollierter
Temperatur und Feuchtigkeit ,einer erneuten Géarung
unterzogen. Erst nach 4-12 Wochen ist das Bier Mastri
Birrai Umbri bereit, getrunken zu werden.




Einblicke in die verschiedenen
Raume der Brauerei

und Ansichten der Aermac-
Geréte, die zur Kontrolle

des Produktionsprozesses
eingesetzt wurden

Die Brauerei Mastri Birrai Umbri
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Die groBte Herausforderung war es, den Bedarf von
Warme- und Kalteenergie im Herstellungsprozess mit
der Verwendung von qualitativ hochwertigen techni-
schen Lésungen mit geringen Betriebskosten unter
einen Hut zu bringen.

Die Wasseraufbereitungsanlage fiir die Biererzeu-
gung mit Ultrafiltration und Enthdrtung mit einer
Durchflussmenge von 9 000 Litern/h stellt eine tech-
nische Herausforderung dar. Besondere Achtsamkeit
galt auch der Druckluftanlage flir den Lebensmittel-
bereich mit einem Gesamtdurchsatz von 3 800 Litern/
min. Bei der Luftaufbereitungsanlage des Abfillraums
handelt es sich um ein Modell des Typs Reinraum

ISO 6 mit spezieller Luftaufbereitungseinheit und
Luftverteilern mit Absolutfiltern. Die lufttechnische
Verteilung erfolgt iber selbstreinigende Kanale mit
antimikrobieller Behandlung.

Es wurde auch eine Dampfanlage mit 10 bar realisiert,
die fur den Kochvorgang und die Sterilisation im Be-
reich der Abfillung im Einsatz ist. Die mechanischen
und technologischen Anlagen werden lber ein frei
programmierbares DDC-System liberwacht.

Das Herz der Brauereianlage ist die Kiihlzentrale, die
sowohl gekihltes Wasser fiir die Klimatisierung wie
Eiswasser fur den Produktionsprozess erzeugen kann.

Und in der Tat dient das System dazu:

« Die Temperatur wahrend der verschiedenen Phasen
der 10 000 Hektoliter Bierproduktion zu kontrollieren;

« Die korrekten Temperatur- und Feuchtigkeitsbedin
gungen in den fir die Abfullung und die Rezeptur
bestimmten Raumen (1 200 000 Flaschen/Jahr)
sicherzustellen;

« Den Biirobereich und den Konferenzraum zu klimati-
sieren (Aermec-Geblasekonvektoren der Serie FCL).
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Fir die Klimatisierung der Biiros ist dariiber hinaus
ein Auf3enluftsystem mit Aermec-Rickgewinnungs-
einheiten der Serie RPL vorgesehen.

Der fir die Kontrolle und Erhaltung der Biertempera-
tur vor der Abflllung erforderliche Eiswasserkreislauf
wird Uber einen Aermec-Kaltwassersatz der Serie NRB
versorgt. Die hochleistungsfahige Einheit erstreckt
sich Uber Fertigbauteile in V-Block-Bauweise und be-
steht aus zwei unabhéangigen Kreislaufen, damit der
Betrieb auch im Falle der Wartung eines Verdichters
sichergestellt werden kann. Durch die Verwendung
mehrerer Scrollverdichter wird eine wirkungsvolle,
stufenweise Regelung ermdglicht, sodass der Kalt-
wassersatz die Ausgangsleistung an die tatsachlichen
Anforderungen der Anlage anpassen und somit den
auf der Grundlage der Eurovent-Vorgaben berechneten
jahreszeitenbedingten Energiewirkungsgrad SEER
optimieren kann.

Planung der technischen Anlagen

FLUOPROJECT Studio Associato (Perugia, Italien)

Mechanische Anlagen:
Per. Ind. Marco Braccalenti

Elektrische Anlagen:
Ing. Marco Valigi

Realisierung der Produktionsanlage
Malzerei/Brauerei:
Kaspar Schulz Bamberg (D)

Installation der mechanischen Anlagen
Bartolini Termoidraulica

Installation der elektrischen Anlagen
Impresa Elettrica Valeri Lanfranco
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Die ausgewahlte Ausfiihrung ist mit einer doppelten
Pumpe ausgestattet, wobei eine als Ersatzpumpe fir die
andere fungiert, um das System stabiler und zuverlassiger
zu machen. Darliber hinaus ist die Einheit dank einer Spe-
zialregelung in der Lage, die Larmemissionen wahrend
bestimmter, vom Kunden ausgewahlter Zeitraume, zu
verringern. Was den Kiihlkreis des Prozesses bei etwas
hoheren Temperaturen betrifft, so fiel die Wahl fiir die
Versorgung der Luftaufbereitungsanlagen fiir 10 000
m*/h und 8 000 m*/h und der Aermec Kassetten-Geblés-
ekonvektoren der Serie FCL fiir die Klimatisierung der
Umgebungsluft (Abflillung und Biiros) auf einen hochef-
fizienten Aermec-Kaltwassersatz der Serie NRL.

e ARAMEC raoein KRR YO0 F A DG

Nachstehend die Leistungen des Chillers
zu den geforderten Bedingungen:

«NRB1000 Z A DC (mit elektronischem Ventil
fur die Erzeugung von Wasser bis zu -10°C)

» Ausgangsleistung: 207 kW

« Aufgenommene Leistung: 81,95 kW

«EER=2,53

« ESEER = 4,27

» AuBBenlufttemperatur: 35°C

» Wasserausgangstemperatur: -3°C

» Wasserriicklauftemperatur: +2°C

Nachstehend die Leistungen des Chillers
zu den geforderten Bedingungen:

+« NRLO700 DA 02

» Ausgangsleistung: 164,1 kW

» Aufgenommene Leistung: 53,6 kW

« EER = 3,06

» AuBBenlufttemperatur: 35°C

» Wasserausgangstemperatur: +7°C

» Wasserriicklauftemperatur: +12°C

» Zuriickgewonnene Energie: 59,8 kW

» Wassertemperatur am Ausgang: 50°C
* Temperatursprung: 5°C

In diesem Fall ist der Kaltwassersatz mit einem zusatzlic-
hen Warmetauscher mit schweil3geloteten Platten aus
AISI 316 zur teilweisen Warmeriickgewinnung ausge-
stattet, um gleichzeitig sowohl Warme wie Kalte liefern
zu konnen. Der Heizkreis wird durch zwei Brennwert
kessel und einen Brauchwassergenerator erganzt.

Zur Erleichterung der Installationsarbeiten wurde die
Einheit mit integriertem Hydronikbausatz ausgewahlt:
Pufferspeicher mit Pumpe und Reservepumpe fiir
erhohte Sicherheit mit Betriebs - und Storumschaltung,
zur optimierung der Betriebsstunden. Die Programmie-
rung erfolgt Gber den Mikroprozessor der Anlage.

e ARRMES modwiio 1690 700 DA 02
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Die Brauerei Mastri Birrai Umbri

MICRO-BRRIFICIO
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Dariiber hinaus gibt es eine Warme-Kihl-Zentrale fiir
die Klimatisierung und den Produktionsprozess der
Malzerei mit zwei parallel installierten AERMEC
Kaltwassersatzen Modell: NRL 0300X E J P2.

« NRLO30OX E J P2 (mit elektronischem
Expansionsventil und Inverter-Ventilatoren)

» Ausgangsleistung: 65,7 kW

» Aufgenommene Leistung: 19,7 kW

«EER =334

» AuBBenlufttemperatur: 35°C

» Wasserausgangstemperatur: +7°C

» Wasserriicklauftemperatur: +12°C

k— i o
] |—| i - L] ‘-=1'L e — . 1.“ ," — -
s YT G ]
- [ o, - e =
' CER T 4
il s '-Iﬂl"}ﬂ
i = | pu
63 '
= -
P _[ L I 1
| L L 23 ] B
o b :
------ i [.,l ' V ‘
: ' B3P
L s ‘
. =l - s AL &
._"_ —v— = — T8k e 5
= —— — il ? —— Kol il o SRR T S B — -
1 w w P —N I, iy PP ; }-' - ﬁ,
E’ i - i i
5 | o >
WEAI TELAMENTES |12 :
’ T eneg 1 o )
' 'g-r-'.w.
e = - s — i §l
4 1
o ) | = _
h.,: L ErERUENTA § BiReA
s — -1 | o } _
T - e, AT i -
L] (] |'_L_ |'h. " 41 '11! ' L4y .‘"i
e
-
-
an 1 3
SCHEMA FUMIIONALE FRIGCRFEAD MALTERA
LoaTnn
T,
¥ | i-i
- |
R e H e
--—.--.—‘!__, b i:
CCHLLG: M, ate  J R {H
|
i
1
I
I
1
I
I
II  LIDTHE W0W RIS
| N T e
| B s o s
H B o r— e rm—
"
H
"
i
|4

42



Die Brauerei Mastri Birrai Umbri
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Referenzen

Die bedeutendsten Unternehmen Italiens und der ganzen

Welt wahlten aufgrund der Zuverlassigkeit der Einheiten

und des hochqualifizierten und allzeit einsatzbereiten Personals

fur den Prozess der Weinbereitung sowie fiir die Kiihlung von
Produktionsumgebungen das Unternehmen Aermec als ihren Partner.

« Nestle « Conterno Giacomo
Santa Fe — Argentinien Monforte d’Alba (CN) - Italien
Kaltwassersatz und Luftaufbereitungseinheit Kaltwassersdtze und Geblasekonvektoren
« Pepsi Cola  Mastri Birrai Umbri
Saint John’s — Kanada Gualdo Cattaneo (PG) - Italien
Kaltwassersatze Kaltwassersatze, Geblasekonvektoren

und Riickgewinnungseinheiten

« Gefliigelzucht « ENI Spa
Tscheboksary - Russland San Filippo del Mela (ME) - Sizilien, Italien
Kaltwassersatze Kaltwassersatze

« Paulig Coffee « Tenute Loacker - Corte Pavone
Borovlevo — Russland Montalcino (SI) - Italien
Kaltwassersatze und Geblasekonvektoren Kaltwassersatz

« Ice Rink « Cantina Vivallis
Riga - Lettland Nogaredo (TN) - Italien
Kaltwassersatz Kaltwassersatze

« Cantina Simone Giacomo

« Chateau Cheval Blanc Castelvenere (BN) - Italien
Bordeaux — Frankreich Warmepumpe, Geblasekonvektoren
Kaltwassersatze und Riickgewinnungseinheiten

44






www.aermec.com



